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Om mig

Jag har arbetat med textil farg, form och textiltryck i ménga ar. Efter
avslutad utbildning pa Konstfack 1975 i verksamheter som Textilarna i
Gamla Stan och Textilgruppen pa Soder. Under 80- och 90-talen i Mats
och Richards Kinzls anda pé Tygtrycket. Med egna projekt och pro-
duktion i olika samarbeten med kollegor och konstnarer med flera.

2004 var jag med om att starta Designgymnasiet i Sickla och utbildade
mig till yrkeslarare pd Stockholms Universitet. Min C-uppsats handlar
om processinriktat larande. Dar har jag undervisat i textildesign, mode
och estetiska amnen samt digitalt skapande pa olika program i 12 &r.

Mitt stora intresse for textil farg och form tillsammans med mina yrkes-
erfarenheter ligger till grund for min nuvarande verksamhet pa KKV. P4
KKV utvecklar jag och Jane Lundstrom vart designkoncept Tysta som
bestar av kombinerbara produkter i ull som fungerar som ljudabsorben-
ter.

Under 2025 har vi genomfort forbattringar i textiltryckverkstan med
stod av Kazuko Tamura. Min ambition ar nu att dar tillsammans med
kollegor utveckla var kursverksamhet med monsterdesign, produktion,
screentryck, ateranvandning och unikt skapande i stora format.

| kursen "Introduktion till textiltryck” visar och forklarar jag arbetspro-
cessens moment fran idé till fardigt resultat. Med fokus pa det praktiska
arbetet med att screentrycka tyger for hand. Kursen passar for konst-
narer, konsthantverkare, designers, modedesigners, arkitekter, kostym-
tecknare och scenografer. Med yrken och verksamheter dar farg och
form ingdr med estetiska uttryck i inredningar, klader och gestaltningar
i offentlig miljo.

L\/Iona Pedersson
Arsta 2026 01 21

art@monapedersson.se
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KKV Stockholm ar en produktionsplats och knutpunkt for Stockholms-
omradets bild- och formkonstnarer. KKV tillhandahéller professionellt
utrustade ateljéer och verkstader med mojlighet att arbeta i mycket
stora format. Sedan starten 1969 har tusentals konstnarer anvant sig

av vara resurser. Arligen fardigstalls uppemot ett hundra offentliga
konstuppdrag och dartill arbeten till ett storre antal utstallningar.

KKV Stockholm

Telefon: 08-588 854 71 E-post: kansliet@kkv.nu

Ingang via huvudentrén
Marbackagatan 7C, Hus K i Farsta
Ga in pa omradet och ta sedan till

hoger nar vagen delar sig.

Ingang fran lastkajen
Marbackagatan 11 E, Hus H - Plan 0
Ga till hoger om KKV-huset och ta trappan
ned till den stora parkeringsplatsen.

T-bana - Farsta -> buss till Telestaden
Pendeltdg - Farsta Strand -> promenad till KKV
Pendeltag - Trangsund -> buss till Telestaden
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Textiltryckavdelningen

KKV har resurser for produktion av textil konst i stora format, produktion av
handtryckta tyger samt textildesign och produktutveckling for olika anvand-

ningsomraden.

Vid textiltryckavdelningen finns ett val utrustat fargeri dar tyger kan fargas
infor tryckning och kokkarl for shibori samt tvattmaskiner.

Resurser

1 Ljusbord med skarmatta / montering och idéutveckling
2 Morkrum / padragning av fotoskikt

3 Vakumbord 1/ exponering av stora screenramar

4 Vakumbord 2 / exponering av mindre screenramar
5 Tvattmaskin / krympning och avappretering

6 Torktumlare / vavda tyger och trika

7 Varmmangel / vavda tyger

8 Fargkok / fargblandning

9 Tryckbord 1/ stora format och metervara

10 Tryckbord 2 / produktion metervara

11 Tryckbord 3 / experiment och provtryck

12 Strykbord 4 / pressning, hantering av tyger

13 Raklar / nastan alla storlekar

14 Stora screenramar for 1an

15 Fixeringsugn / fixering av tryckfargen

16 Industrisymaskin / montering av stora format

17 Overlock / hantering av tygkanter

18 Skadp / forvaring av tyger, farger och verktyg

19 Hyllor / forvaring av mindre screenramar

20 Screenrum / forvaring av stora screenramar
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Den har tabellen ar for de kursdeltagare som vill veta mer om textila materaial. Det
som ar markerat med gront ar exempel pé textilier som fungerar att trycka pa. |
kursen anvander vi en pigmenttryckfarg som framst avser tryck pa tyger av cellulosa

som bomull och lin.

NATURFIBRER

VAXTFIBRER DJURFIBRER
FROHAR || STALKFIBRER || BLADFIBRER || FRUKTFIBRER | | HARBILDNINGAR | [ KORTELSEKRET |
BOMULL HAMPA MANILLA KOKOS ALPACKAULL SILKE
KAPOK JUTE SISAL ANGORAULL
LIN FARULL
RAMI GETHAR
KAMELULL
KASCHMIRULL
LAMAULL
MOHAIR
NOTHAR
VIKUNJAULL
KONSTFIBRER
REGENATFIBRER
CELLULOSA
CELLULOSAACETAT
VISKOS MODAL KUPRO LYOCELL
(viskosrayon) (polynos) (kopparrayon)
ACETAT | | TRIACETAT
FLOXAN AVRIL BEMBERG TENCELL
SWELAN NEWCELL DICEL TRICEL
RHODIA
SYNTETFIBRER
POLYAMID| | AKRYL | |POLYYESTER| |KLORFIBER| | ARAMID | |MODAKRYL| |POLYPROPEN| | ELASTAN
ANTRON ACRILAN DACRON ANTRON (AROMATISK ~ KANECARON  MERAKLON LYCRA
TACTEL CASHMILON DIOLEN TACTEL POLYAMID)
NYLON COURTELLE TERGAL NYLON
M.FL DRALON TREVIRA M.FL KEVLAR
M.FL. M.FL. NOMEX
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Tyger av cellulosa

CANVAS - ganska kraftig och grovtradig vavnad i bomull eller lin.
COTTOLIN - blandning av lincottonin och bomullsfibrer.
COURTRAILIN - belgiskt lin av hog kvalitet.

DAMAST - monstrad vavnad, ytor med varp- och vaftsatin.
DRILL - bomullsvanad i varpkypert.

EGYPTISK BOMULL - ofta langfibrig, finfibrig bomull.

FLANELL - ruggad vavnad ofta av bomull.

FOXFIBRE - varunamn pé fargvaxande bomull, varm brun och gron.
HALVLINNE - vavnad av lingarn och bomullsgarn i varpen.
KALIKA - medellatta bomullstyger (Calicut - Indien)

LINNETYG - finns som blekt och oblekt i flera kvalitéer.
KRETONG - kraftig, ofta grovtradig i tuskaft i bomull eller lin.
MADAPOLAM - tunn bomullsvanad i tuskaft.

MOLL - mycket tunn, mjuk fintradig bomullsvavnad i tuskaft.
MOLLSKINN - kraftig tat bomullsvavnad i satinbindning, ruggad.
MUSLIN - latt tuskaftsvavnad i olika material.

ORGANDI - mycket tunn, fintradig, stel bomullsvavnad i tuskaft.
RAMI - stjalkfiber "kinagras” ramicottonin har hogr kvalité.

RIPS - vavnad med tvargdende rander med garn i olika tjocklek.
SAMMET - vavnad med kort och tat lugg.

SEA ISLAND - mycket fin och l&ngfibrig bomull frdn bl.a Florida och
Vastindiska oarna.

SMARTING - kraftig bomullsvavnad ofta i panamabindning.

TOILEVAV - enkelt bomullstyg ofta oblekt anvands for utveckling av
plaggmodeller samt somnad av provplagg.
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Pigmentryck pa cellulosafibrer

Bomull odlades i stora mangder i Indien redan for 5 000 &r sedan. Omkring 1500 f Kr var Indien
en ledande bomullsproducent. Indierna kunde vava mycket tunna tyger.

Genom den makedoniske kungen Alexander den stores falttdg mot Persien, p& 300-talet
fKr, spreds de forsta kunskaperna om bomull till Europa. Under senare halften av 1200-ta-
let dtervande Marco Polo till Italien frdn sin 20-ariga resa i Kina och Persien. Han hade
storre partier av bland annat bomullstyger med sig hem. Detta okade intresset for bomull
bland europeerna.

Bomullsvavning i storre skala startade i Manchester i England redan i borjan pa
1300-talet. Bomullen blev ett hot mot linets och ullens stallning och produktion i Europa.
Man forbjod manniskor att anvanda bomullsklader, men i langden gick det inte att stoppa
utvecklingen. Mot slutet av 1700-talet blev just Manchester centrum for Europas bom-
ullstygsproduktion. Aven i Amerika har man hittat bevis pa att bomull anvandes redan for
2 500 &r sedan. Columbus medforde den amerikanska Sea Island-kvaliteten till Europa i
slutet av 1400-talet. D& hade man betydande bomullsodlingar runt hela Medelhavet.

Bomull blev en lyxvara i Sverige under 1700-talet. De forsta mekaniska bomulls-
spinnerierna och bomullsvaverierna startades i borjan av 1800-talet i Marks harad i Vas-
tergotland. Under 1800-talet borjade bomullstygerna bli mer vanliga i alla samhallsklasser.

Bomullsfibern ar mycket tunn. Fiberns diameter varierar mellan 0,01 och 0,05
millimeter beroende pé sort. Fiberlangden varierar mellan 10 och 50 millimeter, normalt
mellan 17 och 42. For bomullens kvalitet ar fiberlangd, sa kallad stapellangd, och finlek
viktigast. Andra varderingsgrunder ar farg, glans, styrka, renhet och mognadsgrad. Man
kan enkelt saga att ju langre fibrer desto vardefullare bomull.

Bomullens kvalitet kan variera mellan olika odlingsomréden och aven mellan olika
skordar. Bomull indelas ofta pa ursprungsbasis i fyra grupper: ostindisk, amerikansk,
egyptisk och Sea Island. Beteckningarna overensstammer inte alltid med odlingsland
utan ar mer en kvalitetsbeteckning. Den ostindiska bomullstypen ar kortast och Sea Is-
land ar langst

Varfor ar bomullen sa viktig? Jo, helt enkelt for att den ar latt att odla, skorda,
spinna, farga, anvanda, skota och dteranvanda. Dessutom ar den ocksa latt att bli av med,
eftersom den béde kan brannas och komposteras.

Som textilmaterial ar bomull mycket méngsidig. Bomullen kanns skon mot huden, efter-
som fibrerna ar sd tunna och slata. Fibern suger at sig fukten frdn kroppen. Bomullsvaror
blir latt smutsiga. Trots att fibrerna ar relativt slata finns det ojamnheter i fiberytan dar
smuts kan fastna. Bomullen kraver darfor kraftig tvatt. Den tal hogre temperaturer och
starkare tvattmedel an andra fibrer. Bomullen blir inte svagare i vatt tillstdnd utan tvartom
nagot starkare.

Till bomullens nackdelar hor att den krymper och skrynklar sig. Krympning sker
dels i fibern, dels i tyget. Fibrerna svaller mer pa bredden an pd langden nar de blir ge-
nomvata och darfor krymper bomullsplagget. Tyg eller trikd krymper av avspanning.
Under tillverkningsprocessen med spinning, spolning, varpning, vavning, fargning och
olika beredningar bildas olika spanningar och strackningar. | kontakt med vatten forsoker
plagget dterhamta sig frén uttdjningar med krympning som foljd.

Bomull ar inte speciellt varmande, eftersom fibrerna ar sa tunna att det inte bildas ndgon
luftspalt, som ger en varmande isolering.
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Pigmentryck pa cellulosafibrer

Linet anses vara varldens aldsta textila vaxtfiber. Den harstammar fradn Framre Asien. Man har
anvant lin i minst 7 000 &r som material i tyger, nat och rep. De aldsta kanda fragmenten av linne
har man hittat i Egypten. | pyramiderna finns de gamla mumidindorna i linne och dar finns ocksa
vaggmalningar som skildrar linhantering och vavning. En del forskare havdar att datidens lin-
nekvalitet betydligt overtraffar dagens.

| Europa har de &ldsta fynden efter linodling och linnevavnader gjorts i Schweiz och Osterrike. De
ar omkring 4 000 &r gamla.

| Sverige har lin odlats frén tidig bronséalder. Mycket lin odlades i de norrlandska kustla-
nen. Under 1100- och 1200-talet fick norrlanningarna ratt att betala skatt i linnelarft och redan pa
1500-talet var lin en viktig exportvara. 1700-talet var en riktig glansperiod for linet.

Lin var en betydande handelsvara och staten gav stod till bonderna for att odla denna vardefulla
fiber. Flera linnefabriker startade ocksa da. Mot mitten av 1800-talet fick det svenska linet en stark
konkurrent i billigare importerad linfiber och i bomull. Trots att vi inte haft ndgon storre linodling i
Sverige p& ménga ar har vi dock genom hemslojden och flera linnevaverier fortsatt att varna om
véra djupa linnetraditioner. Det basta spanadslinet for textilproduktion odlas i Frankrike, Belgien
och Holland. De kvantitativt storsta linproducenterna ar Ryssland och Polen. Linet darifran ar dock
ofta av samre kvalitet an det vasteuropeiska.

Linfibern bestéar till storsta delen av cellulosa. Fibrerna, lintdgan, stracker sig som ett
langstrackt nat langs hela den smala stjalken upp till de forsta forgreningarna. Den sammanhang-
ande lintdgan fran ett strd kan bli cirka 60-80 centimeter. Fiberknippena bestar av sammankittade
elementarfibrer, som ar 30-40 millimeter l&nga. Elementarfibrerna ar uppbyggda av spiralvridna
skikt, omvaxlande hoger- och vanstervridna. Denna uppbyggnad gor att linet blir starkt och bra
att spinna. Lintagans fibrer frigors innan spinning i fyra steg: Rétning, brakning, skaktning och
hackling.

Linet ar starkt (bara rami ar starkare bland naturfibrerna). Det har en vacker glans. Ef-
tersom linfibern ar slat, slar linnet ifrdn sig smuts och ar darfor lattvattat. Linnevavnader har en bra
fuktupptagningsformaga, som gor att de kanns svala och behagliga i varmt klimat.

Linnet behover inte hog tvattemperatur for att bli rent. Linfibern ar rak och styv och ska-
das om man hanterar den for hart. Darfor ska man inte centrifugera eller torktumla linne. Om man
tvattar linnet for hart och for varmt I0ser man upp vaxtlimmet mellan elementarfibrerna och déa blir
linnet torrt och luddigt. Kallmangling tar fram linnets fina lyster och bidrar samtidigt till att ytan blir
smutsavvisande. Vid strykning ar det viktigt att tillfora fukt for att fa ett bra resultat och for att inte
fibern ska skadas.

Lin har ocksa under arhundraden anvants till allt fran underklader till fina klanningstyger,
fran grov lakansvav till finaste spetsar. Det senaste artiondet har ater lyft linet till den status det
fortjanar som ett utsokt material for klader och vackert glansande festdukar. Lin blandas med
fordel med bomull, endera som halvlinne med lininslag i bomullsvarpar eller sarnmanspunnet |
cottolingarn.

Till nackdelarna hor framfor allt att linnet latt skrynklar. Elasticiteten och tojbarheten ar 1ag.
Linnet brukar i vissa fall aven krympa ndgot vid forsta tvatt. Detta ar forstds mycket beroende pa
garn och vavstruktur.
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Hallbara projekt?

De senaste miljovanliga textila materialen inkluderar en rad innovativa och héllbara
alternativ som utvecklats for att minska miljopéverkan och framja cirkular ekonomi. |
samband med nya héllbara projekt kan det vara intressant att kanna till vad industrin
produktutvecklar.

Nagra exempel ar

Bambufiber

Hallbarhet: Bambu ar en snabbvaxande resurs som kraver lite vatten och inga be-
kampningsmedel.

Anvandning: Anvands i allt fran klader till sangklader och handdukar.

Hemp (Hampa)

Hallbarhet: Hampa ar en mycket héllbar vaxt som vaxer snabbt, kraver lite vatten och
inga bekampningsmedel.

Anvandning: Anvands i klader, skor och accessoarer.

Tencel (Lyocell)

Héllbarhet: Tillverkat av tramassa fran hallbart skotta skogar, och processen éar sluten
vilket innebar att kemikalierna atervinns,

Anvandning: Anvands i klader, sangklader och hemtextilier.

Recycled Polyester

Hallbarhet: Tillverkat fran dtervunnen plast, vilket minskar behovet av ny plast och
bidrar till att minska plastavfall.

Anvandning: Anvands i sportklader, ytterklader och accessoarer.

Pinatex
Hallbarhet: Tillverkat frdn ananasblad, en biprodukt frdn ananasodling.
Anvandning: Anvands som ett miljovanligt alternativ till lader i vaskor, skor och klader.

Mycelium Leather (Svampleder)

Hallbarhet: Tillverkat fran svampmycel, ett fornyelsebart och biologiskt nedbrytbart
material.

Anvandning: Anvands som ett hallbart alternativ till Iader i mode och inredning.

Algae-Based Fabrics
Hallbarhet: Tillverkat frdn alger, som vaxer snabbt och absorberar koldioxid.
Anvandning: Anvands i klader och skor.

Recycled Cotton
Hallbarhet: Atervunnen bomull minskar behovet av ny bomull och minskar textilavfall.
Anvandning**: Anvands i klader, hemtextilier och accessoarer.

Seaweed Fiber
Hallbarhet: Tillverkat fran tdng, som ar en fornyelsebar resurs som vaxer snabbt i
havet.
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Strukturer

Vavbindningar ar monster som skapas genom hur varp- och inslagstradar vavs sam-
man till tyger. Varje bindning har sina unika egenskaper och anvandningsomraden.
Olika bindning bidrar till olika strukturer dar ljuset reflekterar och paverkar fargerna i
det tryckta tyget.

Vanliga vavbindningar

Tuskaft (Plain Weave)

Beskrivning: Den enklaste och vanligaste bindningen. Varje inslagstrad gar over och
under varje varptrad i ett regelbundet monster.

Egenskaper: Stabil, slitstark och tat. Ger en jamn yta.

Anvandning: Bomullstyg, linne, batist.

Kypertbindning (Twill Weave)

Beskrivning: Skapar ett diagonalt monster. Inslagstraden gér over en eller flera varp-
tradar och sedan under en eller flera, med en forskjutning som skapar diagonalerna.
Egenskaper: Mjuk, smidig och mindre tat an tabbindning. Ger en diagonal ribba.
Anvandning: Jeans, tweed, gabardin.

Satangbindning (Satin Weave)

Beskrivning: Skapar en slat och glansande yta. Inslagstraden géar over flera varptradar
och under en, med en forskjutning som minimerar bindningspunkterna.

Egenskaper: Glatt, glansande och mjuk, men mindre slitstark.

Anvandning: Satin, siden, klanningstyger.

Monstervavning (Jacquard Weave)

Beskrivning: Anvander en speciell teknik for att skapa komplexa monster direkt i
vaven.

Egenskaper: Dekorativ och mangsidig.

Anvandning: Brokad, damast, dekorationer.
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CITRONGUL GULDGUL
3G FGRN

Stamfarger

Moderna tryckfarger for direkttryck pé textila material bestar
av fargpigment med binde- och fortjockningsmedel samt an-
dra kemikalier plus en stor andel vatten. Har visar jag exem-
pel pa kalla och varma farger, stamfarger som kan blandas
med varandra.

Tryckfarger med full fargstyrka benamns som stamfarger.
De bestar av en transparent basemulsion och koncentrerade
fargpigment.

UTSPADNINGAR

For att blanda till ljusa farger sa tillsatts stamfarg i smé steg
till en transparent basemulsion.

VIT TACKANDE FARG

For vita tryck pd morka eller fargade tyger anvands tackande
farger som innehéller stora fargpigment som tacker tygets
farg. Den vita tryckfargen kan nyanseras med stamfarg men
forlorar da gradvis sin tackande formaga.

BRILJANT
ROSA FBGRN

Tackande farg kan erhallas om koncentrerade fargpigment
VIOLETT MARINBLA tillsatts i tickande vit farg.

FIXERING

For att gora tryckytan tvattbestandig méaste fargen fixeras.
Det sker genom varme, nar tryckytan blir het s omvandlas
den till att bli vattenoloslig. Fixering kan ske med strykjarmn,
varmmangel eller i en fixeringsugn.

FORVARING

Tryckfargerna forvaras svalt och fargblandningar i val ren-
gjorda burkar med lock. (Hallbarheten ar vanligtvis garante-
rad till ett ar).

EGENSKAPER
HOog ljushardighet 6- 8 (8 ar hogsta varde)
Lagre notningshéllfasthet

VIT
TACKANDE
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Basemulsion|

\a

Stamfarg + basemulsion

For att blanda till ljusa fargnyanser tillsatts sta-
marg till en transparent basemulsion. Har har jag
gjort fyra utspadningar med hjalp av ett mattset.
For blanda till ljusa fargnyanser utgar man fran
basemulsionen och tillsatter stamfarg i smé steg.

Utspadningarna 1-4 visar proportioner mellan
stamfarg och basemulsion.

Exempel

1. 1dl stamfarg

2. 0,5 dl stamfarg + 0,5 dl basemulsion
3. 015 dl stamfarg + 0,85 dI basemulsion
4. 0,05 dI stamfarg + 0,95 dI basemulsion

OBS! Farger ser olika ut pa skarmar och utskrifter.
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For att skapa egna farger och recept sé behover de starka stamfargerna brytas ned
blandas och ofta ljusare. Till exempel s& ar de gula fargerna svara att blanda till en
vacker gul fargton. Undersok hur stamfarger + emulsion kan bidra till nya uttryck i
farg och fargkombinationer i monster och avpassade tryck.

Guldgul FGRN Rod FRC Ny stamfarg Utspadning
1dl emulsion

1dl stamfarg + 1dl stamféarg = !
3 tsk ny stamfarg

Violett FFR

1dl stamfarg + 1dl stamfarg =

Ny stamférg Utspadning
1dl emulsion
3 tsk ny stamfarg

Briljantrosa FB

Gron G Rod FFG Ny stamfarg Utspadning
1dl emulsion

1dl stamfarg + 1dl stamfarg = .
3 tsk ny stamfarg

Brun KBL Svart FBB Ny stamférg Utspadning
1dl emulsion

1dl stamfarg + 0,5 dl stamfarg = .
3 tsk ny stamfarg
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Inspiration

Om en produktion av tryckta tyger planeras sa ar det bra att ha koll
pa bade fargrecept som fargatgang. Att skapa en egen fargkarta
med fargrecept ar ett omfattande projekt som staller krav pa bra
vagar och noggrann vagning samt tid. Ett personligt val av inspi-
ration fran till exempel naturen och konsten bidrar till formgivarens
uttryck i farg och form.,

| fargkoket finns parmar med aldre recept som kan inspirera till farg-
provtryckning.

TYGETS FARG GRANIT SILVER SVART MOCCA
UMBRA SANDY BLABAR HIMMEL TEAL
MALAKIT TURKOS CELADON AMOROSA ROUGE
KORALL APELSIN OCKRA LIME CITRON

| fargkoket finns parmar med recept for fargblandning. Flera av recepten bestéar
av farger som numera &r utbytta. Recepten kan andé vara ett stod och inspira-
tion till att skapa en egen fargkarta med recept.
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Torpets blomma

Ett forsta tryck- och monsterprojekt kan besta av en form/
figur som trycks med en mindre screenram. Genom att upp-
repa formen enligt olika principer kan mellanrummens stora
betydelser upptackas. Passmarken gors med bla kulspets pa
handmalade filmer (folier) och med bla farg (cyan) pa tryck-
orginal som skrivs ut till posfilm.
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for monsterformgivning

| arbetsprocessen ar det viktigt att ha koll pa formernas "mellanrum” som kan bidra
till oonskade "riktningar” som stor monstrets rytm. Det finns ndgra grundlaggande
principer for att undvika det. For att undersoka nagra av dem arbetar vi i kursen med
mindre screenramar. En screenram kan innehélla en form eller flera former.

Vi produktion av metervara tacker screenramen en ménsterrapport som motsvarar

hela tygets bredd,

BLOCKMONSTER TEGELMONSTER

HALVDROPPEMONSTER MEDALJONGMONSTER
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En form

Monsterrapporten bestar av den minsta bestdndsdel som
upprepas till ett "blockmonster”.

En blomma upprepas har lika i hojd och sidled. Tryckrappor-
tens matt avgor hur stora mellanrummen och monsterbilden
blir.

En form kan roteras for att skapa en mer komplex monster-
bild.
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Tva former

Monsterrapporten bestér av den minsta bestandsdel som
kan upprepas till ett "tegelmonster”.

Tva blommor grupperas, forskjuts i sidlled och upprepas till
en storre tryckrapport.
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Tva former

Monsterrapporten bestér av den minsta bestdndsdel som
kan upprepas till ett "halvdroppemonster”.

Tva blommor grupperas, forskjuts i hojdlled och upprepas
till en storre tryckrapport.

Principen kan aven utga frdn en polygon dar formerna kan
utnyttja mellanrummens betydelse i monsterbilden.

POLYGON
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Former & format

Olika former roteras, speglas och upprepas inom en begran-
sas yta till en "medaljong’

En medaljong kan darefter upprepas enligt principerna
blockmonster, tegelmonster och droppmonster. |
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Tryckorginal / Diapositiv

Mat och se till att det finns plats for farghyllor i screenramens tryckriktningen.
Markera centrerade passmarken pa diapositiv och pa screenramens vav med
bld kulspets.

POSFILM

For en precis overforing av filer i format som PDF, Ai och Ps som skrivs ut pa
speciell film.

MALNING MED TACKANDE FARG
P4 ritpapper och olika matta folier.

MONTAGEFOLIE
Olika former/motiv monteras med tejp.

ROD SKARFILM
Passar bra for geometriska motiv.

MALNING MED TUSCH
Pa matt film /ritpapper

KRITTECKNING
P& matt film /ritpapper

PAPPERSKLIPP
| svart eller rott papper

EXPERIMENT

For fritt och kreativt skapande finns enkla metoder for dverforing av former till
screenramen. Tex att lagga blad och blommor och andra mjuka saker direkt pa
tryckramens fotoskikt (valj en kansligare fotoemulsion da).

20
KATTUN | STOCKHOLM © Mona Pedersson 2026



Innermatt 30 x 50 cm

Gor passmarken pa screenramens vav (43T for textil) med bla kulspets
och pa tryckorginalet med formens som ar malade pé folie med tusch.

Farghylla 5-6 cm

Farghylla 5-6 cm

Formens matt ca 26 x 40 cm

Vid utskrift av posfilm i A3-format gor passmarken i blatt
(cyan). CMYK 100% svart Coated film
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A

For screentryck pa textilier - Rod emulsion

Monster med tunna fina linjer som ska tryckas pé slata tyger kan det vara
battre att anvanda bade tatare vav och ett kansligare fotoskikt.

Rod fotoemulsion for textiltryck

Overfdres p& schablonvaven med en padragare pé bé&da sidor och dverskot-
tet skrapas av. L&t torka Spegelvand tryckorginalet och tejpa fast det mot
passmarken, lagg plasten over och starta dammsugaren.
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Lilla vakumbordet

for mindre screenramar

LJUSKALLA 2000W

Tvé knappar & 1000w finns pa lampans ovansida.
Vakum med en dammasugare.

Test

Posfilm, Accu Art 2, coated film

Schablonvav 43 T, passmarken i blatt

Utskrift med full svarta(100% CMYK)

Fotoskikt: Foteco 1830 Red

ARBETSGANG

Fotoemulsion pa bada sidor

Torkning i torkskapet

Montering av posfilm (spegelvant)

Screenramen laggs péa en frigolitskiva med svart tyg
Plast laggs over och dammsugaren slas pa.
Lampans bada knappar for 1000w trycks ned
Exponering: 90 sek

Urtvattning med ljummet vatten

Provtryckning efter cirka en timme
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Raklar

Rakelteori innebar att rakelprofiler varierar for tryck pa olika material
och om tryckborden ar harda eller mjuka.

For textiltryck pa tryckbord som ar harda passar ett mjukare rakelgum-
mi med en rund eller en rak profil dar hornen ar slipade.

Gor provtryck for att faststalla antalet rakeldrag och hur rakeln kan
vinklas cirka 45 - 65 grader for basta resultat.

Det viktigt att raklarna rengors noga efter anvandning och torkas av.
Rakelgummit ar mjukt och raklarna ska forvaras stdende/hangande
efter avslutat arbete.

profil for textiltryck profil for signatur
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Infor tryckning

KRYMPNING

De flesta tyger krymper vid tvatt, bomullstyger kan krympa 7% eller mer
i langdriktningen det innebar att monster som bestar av runda prickar
kan bli mer som ellipser.

Ett enkelt bomullstyg, dukvav eller lakansvav forbereds genom ett kort
tvattprogram. Torktumlas "mangelfuktigt! och manglas slatt. Ldnga
langder med full bredd 140 cm kan med fordel tafflas och rullas upp pa
en pappersrulle for att matas in jamnt i mangeln.

APPRETURER

Vid bestallning av tyg ar det viktigt att fraga om det har nagon form av
appretur. Tryckfargen faster pa fibern och inte pa appreturer. Vattenlosli-
ga appreturer kan tvattas ur med ett tvattprogram.

Exempel pa appreturer ar:

Kemisk appretur

Vattenavvisande appretur

Brandhammande behandling

Antistatisk appretur

Skrynkelfri appretur

Mjukgorande appretur

ANTAL RAKELDRAG

Vid provtryckning avgors hur manga rakeldrag som behover goras for
att f& en bra fargavsattning och for att berakna fargatgang.

STORA LANESCHABLONER

P& KKV finns stora schabloner att I&na och vi har raklar till nastan alla
bredder. Da fordras det att tva personer star pa var sin sida om screen-
ramen och trycker tillsammans.

PRODUKTION

For storre arbeten och metervara ar planering av hela arbetsprocessen
viktig. Valj tyger som ar avappreterade och krymp tygerna om monstret
bestér av flerfargstryck.

FORT MEN FEL!

Det moment som gar fortast att gora ar tryckningen. Se till att du har
lite extra farg tillblandad da det ar svart att berakna fargatgéng for flera
meter.

Och kolla tryckrapportmatten en exra gang!
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TRYCKBORD

Bord 1: 1,5 x 14,7 m - lag rapportskena
Bord 2: 1,5 x 7 m - hog rapportskena + spannvalsar
Bord 3: 1,3 x 2,5 m - utan rapportskena

Montering av tyg

Dra en bred tejp over ena sidans hela bredd. Spann tyget genom att tejpa fast tyget
pad bordet som bilden visar.

CEETTTTT T T T T T

Iy 2 Baaa 020 B 0 0EEEE 0O OIS 0O O 0 O a0

Spannvalsar

Bord 2 har spannvalsar dar tyger kan monteras tradrakt p& bordet pa ett effektivt satt.
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Med het varme

Fixering av pigmenttryckfarger

Moderna textila pigmenttryckfarger fixeras vanligtvis pa cellulosabaserade

tyger (som bomull, linne eller viskos) genom en kombination av varme och

kemiska bindemedel. Dessa bindemedel reagerar inte kemiskt med cellulo-
sa utan de skapar en mekanisk forbindelse genom att bilda en polymerfilm
runt fibrerna.

Varmefixering (Polymerisering).

Pa KKV finns en stor fixeringsugn dar fixeras tyger som ar tryckta med
pigmenttryckfarg under 10 min i 140 graders varme. Under denna process
smalter bindemedlet (oftast en polymerdispersion som akrylat eller polyu-
retan) och bildar en film som faster pigmentet pa fibern.

Fixering kan ocksé ske med varmmangel och stykjarn.

STORRE ARBETEN

Infor produktion och framtagning av skoteselrdd behover man gora béade
fargprovtryckning samt provtvatt av fixerade tyger.

TEXTIL KONST

Textiltryckt konst ska inte tvattas i tvattmaskin och behover darfor inte
fixeras.

Unika verk rengors med en angdammsugare med textilmunstycke.
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Unika verk och handtryckta tyger

Allmanna tips

Undvik onddig tvatt - Skaka av damm eller anvand en mjuk borste
istallet.

Testa forst - Prova rengoringsmetoder pa en osynlig del (t.ex. pa insi-
dan).

Anvand miljotvattmedel- Tex Neutrala, pH-neutrala och enzymfria
tvattmedel.

Generella rad for tvatt av tryckta textilier

Handtvatt

- Om tvatt méaste ske - Anvand mild tvatt utan skrubbning.

- Handtvatt i kallt vatten med ett skonsamt tvattmedel

- Inga vridningar - Lagg platt pa en ren handduk och 4t lufttorka.

- Strykning - stall in varme for materialet och pressa fran avigsidan och
med ett skyddande tyg eller papper fran ratsidan.

Maskintvatt

Kort, skonsam program (30°C eller kallt)

Inga centrifugeringar - Lat istallet droppa torka.
Ej torktumling

Ej kemtvatt
Tyger tryckta med pigmentfarg for textiltryck ska inte kemtvattas.

Anvandning

Textil konst och konsthantverk som ar tryckta med pigmenttryckfarger

har hoga ljushardigheter aven i ljusa fargnyanser. Passar darfor till de-

korativ konst och gardiner. Men inte till tyger som utsatts for notning till
exempel mobeltyger.

Forvara textilier rullade eller platt om nédvandigt.

Vid forsaljning forvantas konstnaren/konsthantverkaren bifoga tvatt- och
skotselrad.
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ENKLA TRYCK 1

SPRITSNING

Fyll en mjuk plastflaska med tryckfarg, till exem-
pel en s&n som man anvander vid harfargning.

Ova, med ratt tryck pé flaskan &r det enkelt att att
trycka ut lagom mangd farg och “rita” figurer och
former.

ROLLNING

Rutor, rander och geometriska former kan med
fordel rollas.

Anvand papperstejp for att markera formerna.

DUTTNING

Former som ar urklippta i vaxpapper kan strykas
fast med ett varmt strykjarn péa ett tyg.

Pa ytorna mellan formerna kan darefter olika
farger paforas med duttar.

MALNING

Linnetyger med struktur passar bra for mélning
av former med pensel.

Tackande farger kan ha betydelse for bildens
uttryck genom att vara mer eller mindre matta
eller blanka.
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ENKLA TRYCK 2

POTATISTRYCK

For att pa enkelt satt att testa hur former kan
upprepas till monster enligt olika principer sé& kan
man anvanda potatistryck.

Genom att rotera och spegla former kan komplexa
monster skapas.

STAMPELTRYCK

Stamplar kan goras av olika material, tra, metall
eller i ndgot syntetiskt material. Ett satt att gora
en stampel ar att skara eller klippa ut enkla mon-
sterformer i formgummi.

SHABLONER | PLAST

Monsterformer klipps eller skars ut i plast och
trycks med "Oppna ramar”

Skar ut plasten ca 1 cm storre runt om ramen, gor
ett tryck och tejpa fast plasten som dé fastnat pa
ramens vav. Gor fler tryck!

AVTRYCK

Maéla pa transparent plast med penslar, borstar
och skrapor och annat for att skapa former och
strukturer.

Vand pa plasten och gor avtryck pé tyget.
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lllustrationer
Foton, design och text Mona Pedersson

Kallor
"Textila material och skinn" gavs ut 1998 med stod av Skolverket, den
trycks inte mer men texten far kopieras fritt. s8 och s.9.

"Textil materiallara” Proteko 2003 innehéller en strukturerad informa-
tion som fortfarande ar relevant s.6.

Idag finns videos pé YouTube med varierande kvalité som visar textil-
tryck for hand,

P& natet finns flera sajter med information om textila material till
exempel:

www.haturskyddsforeningen.se

www.konsumentverket.se
www.naturvardsverket.se

Textil konst - www.monapedersson.se
Textil design - www.tysta.se
Monsterdesign - www.kattun.se
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